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Abstract: 

EP 630684 A 



Hot gas is cooled by a method involving the injection of solid particles into it, followed by sepn. of the particles and 
their cooling in a bubbling fluid bed, from which they are reinjected into the gas flow. 

The method involves a reactor (10) (fig.l) in which a hot gas inlet feeds gas into a mixing chamber (12) which is 
surrounded by a fluidised bed (1 1) of solids. The gas/solid mixt. flows up a riser (14) and into particle separators (17) 
surrounding it, where the solids are removed; cooled gas leaves via an upper outlet (18) while the solids flow down a 
return duct (21) back into the fluid bed. Feeding devices (28) control the reinjection of the solids back into the hot gas 
flow. 

Some solids are removed quickly from the gas in a preseparator chamber (30) located immediately above the mixing 
chamber heat exchange surfaces (26,27) remove heat from the solids in the return duct and the bubbling fluid bed. A 
fluid bed should also be maintained in the mixing chamber, controlled at a lower temp, than that of the hot gas feed by 



http://toolkit.dialog.com/intranet/cgi/present?STYLE= 1 360084482&PRESENT=DB=35 1 ,AN=1 0 1 30 1 76, ... 6/21/2005 



r-»iaiug rvcsuus 



age i. ui 



injecting cooled solids from the main fluid bed. 

Heat transfer surfaces (15) may also be incorporated into the walls of the riser and/or the walls (13) of the mixing 
chamber. 

USE - Fluid bed reactor for cooling hot gases (esp. combustion gases) contg. molten or solid particles. 

ADVANTAGE - Appts. has reduced gas-side pressure drop since only a small fluid bed is required in the mixing 
chamber gives efficient heat recovery from hot gas, with reduced erosion and corrosion of heat transfer surfaces. Gives 
fast and efficient cooling of gas. 

Dwg.1/3 

US 5634516 A 

A method of cooling hot gas in a reactor has lower and upper sections, and having an inlet duct, a fluidized bed, and a 
mixing chamber in the lower section of the reactor. The mixing chamber has wall surfaces and disposed above the inlet 
duct, a riser from the mixing chamber, a gas outlet in the upper section of the reactor, and a particle separator in 
communication with the upper section of the reactor. 

The method comprises: (a) introducing hot gas at a first temperature into the mixing chamber through the inlet duct, the 
gas flowing upwardly through the mixing chamber where it comes into contact with and entrains cooling particles, and 
then flows into the riser; (b) separating particles from gas in the separator, returning the separated particles toward the 
fluidized bed, and discharging the hot gases from the separator; (c) introducing some returning particles from step (b) 
directly into the mixing chamber and others into the fluidized bed; (d) cooling the particles in, or prior to return to, or 
both in and prior to return to, the fluidized bed; and (e) introducing some cooled particles from the fluidized bed into 
the mixing chamber so that the cooled particles flow along the wall surfaces of the mixing chamber so as to contact and 
mix with the hot gas introduced in step (a) and effect cooling of it, lowering the temperature of the hot gas so that when 
it is discharged from the separator in step (b) it is at a second temperature lower than the first temperature. 

Dwg.1/3 
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Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zur Abkuhlung oder Nutzung von HeiBgas in einem Reaktor, der mit einem 
HeiBgaseinlaB und einer, eine Wirbelscbicht einschlieBenden Kammer im unteren 
Bereich des Reaktors, einem Steigrohr und einem Gasabzug im oberen Bereich des 
5 Reaktors versehen ist. Des weiteren bezieht sich die Erfindung auf ein Verfahren, 
bei welchem Feststoffpartikel aus einem Feststoffpartikel enthaltenden abgekUhlten 
Gas abgeschieden werden, und diese abgeschiedenen Feststoffpartikel zwecks 
Riickgewinnung von Warme daraus dem unteren Bereich des Reaktors rUckgeftihrt 
werden, und das abgekUhlte Gas Uber den Gasabzug aus dem Reaktor abgezogen 
10 wjfd; 

Wirbelschichtreaktoren lassen sich gut auf die Abkuhlung von HeiBgasen 
anwenden, die geschmolzene und/oder verdampfte Bestandteile und/oder teerartige 
Partikel enthalten. GaskUhler sind z.B. zur Abkuhlung von Abgasen aus Industrie- 
anlagen und zur Trockenreinigung von Staub und Teer und andere kondensierende 
15 Bestandteile enthaltenden Gasen geeignet, welche Gase bei partieller Oxidation von 
Biomasse, Torf oder Kohle entstanden sind. Die in den Reaktor eingefuhrten HeiB- 
gase werden wirksam durch Vermischung von Feststoffpartikeln damit abgekUhlt, 
welche Feststoffpartikel im Reaktor zuvor abgektihlt worden sind. 

Das finnische Patent 64997 beschreibt die Abkuhlung von HeiBgasen in 
0 zirkulierenden Wirbelschichtreaktoren. Hier werden HeiBgase als Fluidisierungs- 
gas in die Mischkammer des Reaktors eingefuhrt, wo die Gase wirksam abkiihlen, 
wenn sie mit einer groBen Menge von Feststoffpartikeln, d.h. Bettmaterial, in 
Kontakt kommen. Feststoffpartikel werden von der Gasstromung durch das Steig- 
rohr in den oberen Bereich des Reaktors befdrdert, wo sie abgeschieden und 
5 anschlieBend zur Wirbelschicht in der Mischkammer zuriickgefuhrt werden. In 
dem Steigrohr wird der Feststoffpartikel befordemde Gasstrom durch Warmeuber- 
tragungsflachen abgektihlt. 

Ein Nachteil des obenbeschriebenen Verfahrens liegt jedoch darin, daB die 
abzukUhlenden HeiBgase eine groBe Menge von Feststoffpartikeln fluidisieren 
mUssen, wodurch der Energieverbrauch hoch ist. Des weiteren verursachen 
besonders die chlOrhaltigen Gase in heiBen Verhaitnissen Korrosion, weshalb die 
Cberhitzung von Dampf auf hohe Temperaturen durch die WarmeUbertragungs- 
fiachen des Steigrohrs im allgemeinen nicht moglich ist, wahrend S0 3 -haltige Gase 
Probleme mit den WarmeUbertragungsflachen bei niedrigen Temperaturen zur 
Folge haben kOnnen. 
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Bei dem obenbeschrieberien Verfahren halt man das Steigrohr fUr eine naturliche 
Stelle fiir die Wa^eubertragungsfiachen, weil die Feststoff- und Gasstrdme darin 
schnell sind. Der Gasstrom kann jedoch Abnutzung der WarmeUbertragungs- 
flachen im Steigrohr, besonders im unteren Bereich der im Steigrohr angeordneten 
Warmetauscher, verursachen. Die Abnutzung ist auf die hohe Aufschlag- 
geschwindigkeit des vom Gas mitgefiihrten Staubs gegen die Oberflachen zuriick- 
zufiihren. 

Die finnische Patentanmeldung 913416 (EP-A-467441 entsprechend und ein 
Verfahren und eine Vorrichtung gemaB dem Oberbegrjff von Anspruch 1 bzw. 14 
darstellend) beschreibt die AbkUhlung heiBen ProzeBgases bei stationarer 
Fluidisierung, d.h. einem sogenannten Brodelbett. Hier wird das in den Reaktor 
einflieBende HeiBgas mit Feststoffpartikeln als tiberlauf vom Brodelbett versorgt. 
Das. Gas und die von ihm mitgefiihrten Feststoffpartikel flieBen in eine iiber dem 
Brodelbett angeordnete Staub-Auffangkammer, von wo dann Feststoffpartikel bei 
Abnahme der StrSmungsgeschwindigkeit des Gases auf die Oberflache des 
Brodelbetts zuriickfallen. Das Brodelbett und das iiber der Staub-Auffangkammer 
angeordnete Gassteigrohr sind mit Warmeiibertragungsflachen versehen. 

Bei der obenbeschriebenen Anordnung werden die auf die Oberflache des 
Brodelbetts zuriickgefallenen Partikel die Oberflache entlang schnell zuriick zur 
tiberlaufstelle befSrdert, wo sie unmittelbar zu Ruckfiihrung gelangen, die in der 
Staub-Auffangkammer endet. Somit entsteht oberhalb der Wirbelschicht eine 
getrennte "Oberflachenzirkulation" heiBer Partikel. Diese Partikel kiihlen nicht 
wirksam in der Wirbelschicht ab, weil die tiefer, nahe den Warmeubertragungs- 
flachen in der Wirbelschicht befindlichen Partikel sich nicht wirksam mit den in 
der "Oberflachenzirkulation" vorhandenen Partikeln vermischen konnen. 

Bei der Anordnung der Fl-Patentanmeldung 913416, z.B. infolge des Effekts der 
obenerwahnten "Oberflachenzirkulation", wird eine ausreichend wirksame und 
schnelle AbkUhlung von Gasen nicht erreicht. Auch entsteht im GaseinlaBkanal 
keine so dichte Partikelsuspension, daB eine wirksame AbkUhlung des Gases 
meghch ware. So kann in einigen Fallen das dem Reaktor zuflieBende HeiBgas 
Verschmutzung und Verstopfung der WarmeUbertragungsflachen verursachen, 
wenn das Gas die WarmeUbertragungsflachen zu heiB anstrSmen kann. Falls das 
HejBgas nicht abkUhlt, bevor es die WarmeUbertragungsflachen beriihrt, werden die 
Verunreinigungen entsprechend auf diesen Flachen kondensieren oder sich daran 
festsetzen, nicht an den zirkulierenden Massepartikeln, wie es normalerweise 



vorgesehen ist. Somit bietet der Stand der Technik viele Probleme, die einer 
Losung bedUrfen. 

Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein verbessertes Verfahren und 
eine verbesserte Vorrichtung . im Vergleich zu den Obenbeschriebenen zur 
AbkUhlung oder Nutzung von HeiBgasen bei der HeiBgasbehandlung von Feststoff 
vorzusehen. 

Es ist im besonderen eine Aufgabe, ein Verfahren und eine Vonichtung zur 
Reduzierung des Stromverbrauchs und der Abnutzung der Wamieubertragungs- 
flachen vorzusehen. 

Es ist eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Verfahren und eine 
Vorrichtung vorzusehen, womit die vom HeiBgas beim AbkUhlen freigesetzte 
Warmeenergie moglichst wirksam z.B. zur Erzeugung von iiberhitztem Dampf 
ohne ein wesentliches Korrosionsrisikp genutzt werden kann. 

Es ist eine noch weitere Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zur wesentlichen Reduzierung der Korrosion der Warmeubertragungs- 
flachen vorzusehen, die durch Bestandteile, wie etwa das im Gas enthaltene Chlor, 
verursacht wird, und somit die vom HeiBgas beim Abkuhlen freigesetzte 
Warmeenergie wirksamer z.B. zur Erzeugung von iiberhitztem Dampf zu nutzen. 

Es ist eine noch weitere Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zur schnellen und wirksamen AbkUhlung der Gase vorzusehen. 

Die obigen Aufgaben werden der vorliegenden Erfindung zufolge durch ein 
Verfahren mit den Merkmalen von Anspruch 1 und durch eine Vorrichtung mit den 
Merkmalen von Anspruch 14 gel6st. Ausfiihrliche Ausfuhrungsformen sind in den 
abhangigen AnsprUchen festgelegt. 

Einer bevorzugten Ausfiihrungsforrn der Erfindung zufolge werden 
Feststoffpartikel vorzugsweise aus der Wirbelschicht durch die in ihrem unteren 
Bereich, in der Wand zwischen Mischkammer und der Wirbelschicht angeordnete 
FeststoffOffnungen in den HeiBgasstrom in der Mischkammer befSrdert. Infolge 
eines hoheren statischen Drucks in der Wirbelschicht kann Feststoff veranlaBt 
werden, durch die Offnungen automatisch in die heiBe Mischkammer flieBt, doch 
kann der Feststoffpartikelstrom auch durch EinfUhrung von Fluidisierungsgas in die 
Offnungen geregelt werden, wodurch das FlieBen des Gases aus der Mischkammer 
zur Wirbelschicht gegen die Stromungsrichtung des Feststoffs verhindert wird. 
Auf diese Weise ist es moglich, den Feststoffpartikelstrom zu regeln. 



Beim erfindungsgemaBeh Reaktor wird HeiBgas auf eine wesentlich niedrigere 
Temperatur unmittelbar an der Mischkammer durch Vermischung von abgekUhlten 
Feststoffpartikeln mit dem Gas abgekflhlt, wobei das Gas abkuhlt und die 
FeststoffpartikeJ entsprechend erhitzt werden. AuBer der AbkUhlung von Gasen 
kann die Erfindung in Prozessen eingesetzt werden, wo Feststoff erhitzt oder auf 
andere Weise mit HeiBgasen behandelt wird, wie z.B. beim Erhitzen von Kalk mit 



Bei einem Reaktor gemaB einer bevorzugten AusfUhrungsform der Erfindung 
kann Gas auch dadurch abgekuhlt werden, daB Mischkammer und Steigrohr aus 
) gekUhlten Oberfiachen konstruiert werden. Feststoffpartikel werden in einem 
Partikelabscheider aus dem Gas abgeschieden. Die Feststoffpartikel werden als 
dichte Suspension, bei Bedarf beinahe als Pfropfenstromung, Uber den ROckftthr- 
kanalzurUckzumunterenBereichdesReaktorsbefordert. Im RUckfuhrkanal sind 
vorzugsweise Warmeriickgewinnungsflachen zur Ruckgewinnung der Warme- 
energie angeordnet, die von erhitzten Feststoffpartikeln freigesetzt wird. Der 
Erfindung zufolge werden Feststoffpartikel in die Mischkammer im unteren 
Bereich des Reaktors, in das abzukuhlende Gas, zuruckgeftihrt. Der RUckfuhrkanal 
ist vorzugsweise mit Mitteln zur Leitung der zuriickflieBenden Feststoffpartikel zur 
Mischkammer und Wirbelschicht versehen. 

Durch zweckentsprechende Regelung der zirkulierenden FeststoffstrOmung 
werden die Verstellbarkeit verbessert und die Reaktionsgeschwindigkeit des 
Prozesses gesteigert. Des weiteren halt die zirkulierende Wirbelschicht die 
Reaktorflachen rein, wodurch sichergestellt wird, daB keine Verstopfung entsteht, 
wobei die Abktihlung des Gases stets sicher ist, wenn die AbkUhlung des Feststoffs 
zuverlassig funktioniert. 

Der RUckfuhrkanal ist eine gUnstige Stelle fUr Warmeubertragungsfiachen, weil 
dort die Partikeldichte verhaltnismaBig hoch ist, was in Anbetracht des 
Warmeubergangs von Vorteil ist. AuBerdem flieBt in den RUckfuhrkanal im 
wesentlichen kein geschmolzene oder kondensierende Bestandteile enthaltendes 
HeiBgas, das die WarmeUbertragungsflSchen verstopfen konnten. 

Warmeubertragungsfiachen kOnnen auch in der Wirbelschicht selbst angeordnet 
werden, wo die Strdmung langsam und somit fUr die Dauerhaftigkeit der Warme- 
ubertragungsfiachen gUnstig ist. Ferner kann der Wirbelschicht als Fluidisierungs- 
gas ftir gUnstige Verhaitnisse sorgendes Gas, z.B. inertes Gas, Luft, oder anderes, 
nichtkorrodierende Substanzen enthaltendes Gas, zugefUhrt werden. Dank einer 
hohen Partikeldichte ist auch der WSrmetausch wirksam. 



Das Verfahren und die Vorrichtung gemaB der Erfindung ergeben eine wirksame 
Vermischung von Feststoff und HeiBgas und folglich einen wirfcsamen Wanne- 
iibergang von den Gasen auf den Feststoff. Des weiteren sehen das Verfahren und 
die Vorrichtung gemaB der Erfindung eine einfache Anordnung zur Minimierung 
der Abnutzung der WarmeubertragungsflMchen im Gasklihler vor. Gleichzeitig 
kann der Stromverbrauch im Vergleich zu anderen benutzten Anordnungen gesenkt 
werden. Zudem wird bei der erfindungsgemaBen Anordnung die von den Gasen 
freigesetzte Warmeenergie gut, z.B. durch Erzeugung von uberhitztem Dampf, 
genutzt. 

Die Erfindung wird detaillierter beispielhaft, mit Verweis auf die beigefugten 
Zeichnungen beschrieben, wo 

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer erfindungsgemaBen Reaktoranordnung 
ist; 

Fig. 2 eine schematische Darstellung einer zweiten erfindungsgemaBen Reaktor- 
anordnung ist; und 

Fig. 3 eine schematische Seitenansicht des unteren Bereichs von Fig. 2 ist. 

Fig. 1 stellt einen Reaktor 10 zur Abkilhlung oder Nutzung von heifien ProzeB- 
gasen dar. Der Reaktor 10 umfaBt in seinem unteren Bereich eine Kammer. Die 
Kammer hat einen offenen Oberteil und ist mit einem Brodelbett versehen. 
Innerhalb der Kammer ist eine Mischkammer 12 vorgesehen, die einen offenen 
Oberteil hat und die im wesentlichen durch Wande 13 gebildet wird, die die 
Mischkammer 12 von der Wirbelschicht 11 trennen. Die Mischkammer hat einen 
sich nach oben erweitemden unteren Bereich, wo HeiBgase eingefOhrt werden. Die 
Wande 13 der Mischkammer kdnnen aus Kuhlpaneelen zur RUckgewinnung von 
Warme aufgebaut sein. Der Wirbelschichtreaktor kann entweder ringfermig oder 
rechteckig in Form sein. Im ersteren Fall umschlieBt die Wirbelschicht vorzugs- 
weise die Mischkammer 12, und im letzteren Fall ist die Wirbelschicht 11 neben 
zumindest einer Wand 13 der rechteckigen Mischkammer angeordnet. Bei der 
Anordnung von Fig. 1 ist die Mischkammer von der Wirbelschicht umschlossen. 

t)ber der Mischkammer 12 und teilweise Uber der Wirbelschicht 11 ist eine 
Vorabscheidekammer 30 arrangiert. Der Querschnitt des unteren Teils der 
Vorabscheidekammer ist groBer als der Querschnitt der Mischkammer 12. 
Oberhalb der Vorabscheidekammer ist ein Steigrohr 14 angeordnet, das 
vorzugsweise durch Kuhlpaneele 15 gebildet wird. Der obere Teil des Steigrohrs 



ist mit Offhungen 16 versehen, die das Steigrohr mit Partikelabscheidern 17 
verbinden, die konstruktionsmaBig mit dem Steigrohr integriert sind. 

Die Partikelabscheider 17 sind neben dem oberen Teil des Steigrohrs 14 
angeordnet, wobei die Wande 15 des Steigrohrs vorzugsweise einen Teil der 
5 Wandflache der Partikelabscheider bilden. Die Partikelabscheider sind vorzugs- 
weise Zyklonabscheider, wo Gasauslasse 18 und eine EinlaBBffnung 16 eine 
WirbelstrOmung 19 an jedem AuslaB bilden. Der untere Bereich 20 des 
Partikelabscheiders 17 steht mit einem Riickfuhrkanal 21 in Verbindung, der Fig.l 
zufolge Mittel 22 zur Aufteilung des Feststoffpartikelstroms in Teilstrome umfaBt. 

10 Feststoffpartikel werden zur Mischkammer 12 zuruckgefuhrt. Vorzugsweise 
verbindet der RackfUhrkanal 21 den Partikelabscheider auch mit der Wirbelschicht 
11. Der Ruckfiihrkanal bildet vorzugsweise einen schlitzformigen Kanal in 
Verbindung mit dem unteren Bereich des Steigrohrs, und die Wand 15 der 
Vorabscheidekammer 30 oder des Steigrohrs 14 bildet vorzugsweise eine Wand des 

15 RUckfUhrkanals. Die AuBenwand 23 des Partikelabscheiders, AuBenwand 24 des 
Ruckfuhrkanals und AuBenwand 25 der Wirbelschicht 11 konnen samtlich ein und 
derselben Konstruktion, z.B. Membranpaneele, sein. 

Der RuckfUhrkanal 21 ist vorzugsweise mit Warmeiibertragungsfiachen 26 
versehen. Auch die Wirbelschicht 11 ist vorzugsweise mit Warmeubertragungs- 
20 flachen 27 versehen. 

Der Reaktor funktioniert auf solche Weise, daB HeiBgas in den unteren Bereich 
des Reaktors eingefUhrt wird, welches HeiBgas mit abgekuhlten Feststoffpartikeln 
in der, in der Mischkammer 12 arrangierten Wirbelschicht vermischt wird. Das 
HeiBgas kUhlt sehr schnell ab, indem es Warmeenergie an die Feststofrpartikel 
25 abgibt, und erreicht in kurzer Zeit ein Temperaturniveau, wo die den Fortgang des 
Prozesses behindernden Bestandteile, wie Teere, sich nicht mehr auf den ProzeB- 
ablauf auswirken. 

Das Gas und die von ihm mitgefuhrten Feststoffpartikel flieBen als Suspension 
aufwarts in die Vorabscheidekammer 30. Der Querschnitt der Vorabscheide- 

30 kammer ist grOBer als der der Mischkammer 12. Somit verliert ein Teil der von den 
Gasen mitgefuhrt nach oben flieBenden Partikel seine Geschwindigkeit und 
beginnt, durch die Schwerkraft in die Wirbelschicht 11 zu flieBen. Die Gas- 
suspension flieBt durch das Steigrohr und weiter aus seinem oberen Teil tlber 
Offnung 16 in den Partikelabscheider 17, wo Feststoffpartikel aus dem Gas 

35 abgetrennt werden. Gereinigte und abgekiihlte Gase werden durch den Abzug 18 



aus dem Reaktor herausgeleitet. Dem Bedarf entsprechend kann es einen oder 
metir Partikelabscheider geben. 

Pie abgeschiedenen Feststoffpartikel konrien im RuckfQhrkanal 21 durch die 
Schwerkraft abwarts flieBen. Feststoffpartikel ktihlen ab, wenn sie einen Teil ihrer 
Warmeenergie im Warmetauscher 26 oder an die (nicht dargestellten), in den 
Wanden der Reaktorkonstruktion angeordneten Warmetauscher abgeben. Bei der 
Anordnung von Fig. 1 werden abgekiihlte Feststoffpartikel zur Mischkammer 12 
zurUckgefiihrt, doch ein Teil der Feststoffpartikel kann vom. Partikelabscheider 17 
durch den RuckfUhrkanal 21 auch in die Wirbelschicht 11 befordert werden. 

In hinsicht auf den Warmeubergang ausreichende Fluidisierung wird in der 
Wirbelschicht 11 aufrechterhalten, indem Fluidisierungsluft oder Fluidisierungsgas 
durch Mittel 31 in die Wirbelschicht geleitet wird. Gunstige Verhaltnisse fiir die 
WMrmeiibertragungsflachen kOnnen in der Wirbelschicht zustande gebracht werden, 
indem z.B. ein geeignetes Fluidisierungsgas z.B. zur Eliminierung der 
korrodierenden Verhaltnisse aus der Wirbelschicht gewahlt wird. Beim 
Fluidisierungsgas kann es sich z.B. um inertes Gas, gereinigtes ProzeBgas oder Luft 
handeln. Die Feststoffpartikelmenge im Reaktor kann nach Bedarf durch Zugeben 
oder Entfemen von Partikeln geregelt werden. Aus dem unteren Bereich der 
Wirbelschicht 11 werden Feststoffpartikel durch in der Wand 13 angeordnete 
Mittel 28 in die Mischkammer 12 befordert. Die FOrderkraft ist die zwischen 
Wirbelschicht 11 und Mischkammer 12 herrschende Druckdifferenz. Die 
Bewegung der Feststoffpartikel kann durch ZufUhrung von Gas zu den Mitteln 28 
oder durch Fluidisierung des Betts geregelt werden, wodurch die Bewegung der 
Feststoffpartikel intensiviert wird. Die in die Mischkammer einflieBenden Partikel 
werden unmittelbar mit der Wirbelschicht in der Mischkammer und auch mit dem 
HeiBgas vermischt, und ein Teil der Partikel wird mit dem HeiBgas aufwarts in das 
Steigrohr 14 befordert. Somit entsteht auch in der Mischkammer eine Wirbel- 
schicht, die eine iiber dem GaseinlaB erzeugte wesentlich vertikale StrOmung der 
Suspension aus Gas und Partikeln und einen Partikelstrom umfaBt, der sich die 
WSnde 13 der Mischkammer entlang parallel zu ihnen und Richtung GaseinlaB 
bewegt. 

Die in Fig. 1 dargestellte Anordnung, wo der Reaktor 10 und seine essentiellen 
Bestandteile von der Querschnittsflache her entweder ringformig oder rund sind, 
ermOglicht eine AusfUhrung, bei der die Reaktorkonstruktion quadratisch oder 
rechteckig ist. In dem Fall hat der Querschnitt der Mischkammer 12 fUr HeiBgase 
die Form eines langlichen Schlitzes. Entsprechend hat der Querschnitt des 



Steigrohrs 22 die Form eines Rechtecks, und die Wirbelschicht 11 ist in zwei 
Kammem arrangiert, die der gleichen Lange sind wie die wesentlich rechteckige 
Mischkammer 12 und die auf den beiden Seiten derselben angeordnet sind. Bei 
dieser Ausfuhrungsform sind auch die Partikelabscheider 17 rechteckig in 
Querschnitt' und parallel zum Steigrohr und auf beiden Seiten desselben 
angeordnet. 

Fig. 2 und 3 stellen einen Reaktor 210 zur Abkiihlung oder Nutzung heiBer 
ProzeBgase dar. Der Reaktor 210 umfaBt in seinem unteren Bereich eine Kammer. 
Die Kammer hat einen offenen Oberteil und ist ffiit einem Brodelbett 21 1, 311, wie 
in der Seitenansicht von Fig. 3, versehen. Innerhalb der Kammer ist eine Misch- 
kammer 212, 312 vorgesehen, die einen offenen Oberteil hat und die im 
wesentlichen durch die Wande 213, 313 begrenzt wird, die die Mischkammer 212, 
312 von der Kammer 211, 311 trennen. Die Mischkammer hat einen sich nach 
oben erweiternden unteren Bereich, wo HeiBgase eingefuhrt werden. Zur 
RUckgewinnung von Warme kSnnen die Wande 213, 313 der Mischkammer aus 
Ktihlpaneelen konstruiert sein. Der Wirbelschichtreaktor ist von der Form her 
winklig, und die Wirbelschicht 211, 311 ist vorzugsweise neben zumindest einer 
Wand 313 der rechteckigen Mischkammer arrangiert. 

Der obere Bereich des Steigrohrs 214 ist mit einer Offnung 216 versehen, die 
das Steigrohr mit dem konstruktionsmaBig mit dem Partikelabscheider 217 
integrierten Steigrohr verbindet. Der Partikelabscheider 217 ist neben dem oberen 
Teil des Steigrohrs 214 angeordnet. Der unter Bereich 220 des Partikelabscheiders 
217 steht mit einem Ruckfuhrkanal 221 in Verbindung, der Fig. 2 zufolge Mittel 
222 zur Aufteilung.der Feststoffpartikelstroms in Teilstrome umfaBt. Feststoff- 
partikel werden zuriick zur Mischkammer 212 gefuhrt. Vorzugsweise verbindet 
der Ruckfuhrkanal 221 den Partikelabscheider auch mit der Wirbelschicht 211. 

Der Ruckfuhrkanal 221 ist vorzugsweise mit Warmeubertragungsflachen 226 
versehen. Auch die Wirbelschicht 211 ist vorzugsweise mit Warmeubertragungs- 
flachen 226, 326 versehen. Der Erfindung zufolge kann die Gasmischkammer in 
Querschnitt rechteckig sein, in welcher Mischkammer zumindest zwei einander 
gegenuberliegende Wande von unten nach oben gesehen auswarts geneigt sind, 
wobei das Brodelbett vorzugsweise in einer langlichen Kammer angeordnet ist, die 
einen offenen Oberteil hat, und die neben der Mischkammer angeordnet ist. Die 
Mischkammer kann im wesentlichen durch vier Wande begrenzt werden, so daB die 
im wesentlichen vertikalen Wande der Mischkammer mit einem EinlaB/Einlassen 
fur Feststoff versehen sind. Das Brodelbett ist vorzugsweise mit Mitteln 228 zur 



Beforderung von Feststoffpartikeln aus dem Bett ttber EinlaBoffnungen in die 
Mischkammer versehen. 



Der in Fig. 2 und 3 dargestellte Reaktor funktioniert auf die gleiche Weise wie 
der in Fig. 1 dargestellte Reaktor. HeiBgas wird in den unteren Bereich des 
5 Reaktors eingefuhrt, welches HeiBgas in der Mischkammer 212, 312 mit 
abgekiihlten Feststoffpartikeln vermischt wird. Durch Freisetzen von Warme- 
energie an Feststoffpartikel kuhlt das HeiBgas sehr schnell ab und erreicht in kurzer 
Zeit ein Temperaturniveau, wo die den Fortgang des Prozesses behindernden 
Bestandteile, wie Teere, sich nicht mehr auf den ProzeBablauf auswirken. 

10 Das Gas und die von ihm mitgefUhrten Feststoffpartikel flieBen als Suspension 
aufwarts in den Vorabscheidebereich 231. Der Querschnitt des Vorabscheide- 
bereichs ist groBer als der der Mischkammer .212. Somit verliert ein Teil der von 
den Gasen mitgefuhrt nach oben flieBenden Partikel seine Geschwindigkeit und 
beginnt, durch die Schwerkraft in die Wirbelschicht 211, 311 zu flieBen. Die 

15 Gassuspension flieBt durch das Steigrohr und aus seinem oberen Teil liber Offnung 
216 weiter in den Partikelabscheider 217, wo Feststoffpartikel aus dem Gas 
abgeschieden werden. Gereinigte und abgekiihlte Gase werden durch den Abzug 
218 aus dem Reaktor herausgeleitet. 

Die abgeschiedenen Feststoffpartikel konnen im RiickfUhrkanal 221 durch die 
20 Schwerkraft abwarts flieBen. Feststoffpartikel kUhlen ab, wenn sie einen Teil ihrer 
Warmeenergie im Warmetauscher 226 oder an die (nicht dargestellten), in den 
Wanden der Reaktorkonstruktion angeordneten Warmetauscher abgeben. Bei der 
Anordnung von Fig. 2 und 3 werden abgekiihlte Feststoffpartikel zur Mischkammer 
212 zurtickgefuhrt, doch ein Teil der Feststoffpartikel kann vom Partikelabscheider 
25 217 im Ruckfuhrkanal 221, von den Mitteln 222 geleitet, auch in die Wirbelschicht 
211, 311 befordert werden. Feststoff wird aus dem Ruckfuhrkanal in die 
Wirbelschicht iiber Offnung 330 und in die Mischkammer Ober Offnung 229, 329 
eingefiihrt, welche Offnungen hier der Einfachheit halber rund dargestellt sind. 

Eine angesichts des Warmeiibergangs ausreichende Fluidisierung wird in der 
JO Wirbelschicht 211 aufrechterhalten, indem Fluidisierungsluft oder Fluidisierungs- 
gas durch Mittel 327 in die Wirbelschicht geleitet wird. Aus dem unteren Teil der 
Wirbelschicht 211, 311 werden Feststoffpartikel durch in der Wand 213, 313 
angeordnete Mittel 328 in die Mischkammer 312 befOrdert. Ein Teil der Feststoff- 
partikel kann dem ProzeB durch Mittel 331 entnommen werden. Neues Material 
5 wird dann in den ProzeB, z.B. in den (nicht dargestellten) Ruckfuhrkanal 
eingebracht. Die Forderkraft bei Leitung der Feststoffpartikel in die Mischkammer 



312 ist vorzugsweise die zwischen Wirbelschicht 211, 311 und Mischkammer 212, 
312 herrschende Druckdifferenz. Die Mittel 328 dienen vorzugsweise als 
Regelorgan fiir den Feststoffstrom und als GasverschluB, der das FlieBen des Gases 
aus der Mischkammer in die Wirbelschicht verhindert. Die in die Mischkammer 
hineinflieBenden Partikel werden doit unmittelbar mit der Wirbelschicht vermischt, 
in die HeiBgas eingefUhrt wird. Aus der Mischkammer werden die Partikel mit 
dem HeiBgas aufwarts in die Vorabscheidekammer 231 und ein Teil der Partikel 
weiter in das Steigrohr 214 befdrdert. 

Die Wirbelschicht kann auch in mehrere getrennte Betten, d.h. Teilbetten, 
unterteilt sein, wobei man in verschiedenen Teilbetten bei verschiedenen 
Temperaturen operieren kann. Demzufolge kann ein Teilbett z.B. eine Cfberhitzer- 
flache und eine hohe Bett-Temperatur, z.B. 600 °C, und ein anderes z.B. eine 
Verdampferflache und eine niedrigere Bett-Temperatur, z.B., 350 °C, aufweisen. 

Das Steigrohr ist vorzugsweise so angeordnet, daB sein freier Stromungs- 
querschnitt kleiner als der der Vorabscheidekammer ist. Dieses kann einfach 
dadurch erreicht werden, daB der Querschnitt des StrSmungskanals kleiner als der 
der Vorabscheidekammer ausgefUhrt wird oder altemativ dadurch, daB das 
Steigrohr mit Warmeubertragungsfiachen 232 versehen wird, die im Kanal Platz 
beanspruchen, wodurch der wirkliche Stromungsquerschnitt kleiner wird. 

Das Steigrohr 14, 214 kann auch als sogenanntes Rauchrohr konstruiert sein, wo 
die Suspension aus Gas und Partikeln in wesentlich vertikalen Kanalen oder 
Rohren flieBt, die von einem Warmetrager, wie z.B. Luft, umschlossen sind. 

Die Erfindung soil nicht auf die obenbeschriebenen Beispiele beschrankt werden, 
sondern sie soil im Gegenteil auf verschiedene Modifikationen im Schutzumfang 
der Erfindung angewandt werden, der durch die beigefugten Anspriiche festgelegt 
wird. 



AnsprUche 



1 . Verfahren zur AbkUhlung von HeiBgas in einem Reaktor (10, 210), versehen mit 
einem HeiBgaseinlaBkanal und einer Rammer, die ein Brodelbett (11, 211, 311) 
einschlieBt, im unteren Bereich des Reaktors, einer Vorabscheidekammer (30), 
5 einem Steigrohr (14, 214), und einem GasauslaB (18, 218) im oberen Bereich des 
Reaktors, wobei 

- HeiBgas durch den HeiBgaseinlaBkanal in den unteren Bereich des Reaktors 
eingefuhrt wird, 

- Feststoffpartikel aus dem Brodelbett (11, 211, 311) in das HeiBgas eingefuhrt 
10 werden, das zur AbkUhlung desselben durch den HeiBgaseinlaBkanal eingefuhrt 

wird, 

- Feststoffpartikel aus dem abgekUhlten, feststoffhaltigen Gas in der Vorabscheide- 
kammer (30) abgeschieden und abgeschiedene Feststoffpartikel zum Brodelbett 
(11, 211, 311) zurtickgefUhrt werden, 

15 - Warme im Brodelbett (11, 211, 311) aus den Feststoffpartikeln zurUckgewonnen 
wird, 

- abgekUhltes, feststoffhaltiges Gas veranlaBt wird, aus der Vorabscheidekammer 
(30) durch das Steigrohr (14, 214) in den oberen Bereich des Reaktors zu flieBen, 

- vom abgekUhlten, feststoffhaltigen Gas mitgefUhrte Feststoffpartikel, die in den 
20 oberen Bereich des Reaktors geflossen sind, in einem, in betrieblicher Verbindung 

mit dem oberen Bereich des Reaktors angeordneten Partikelabscheider (17, 217) 
aus dem Gas abgeschieden werden und durch einen RUckfUhrkanal (21, 221) dem 
unteren Bereich des Reaktors wieder zugefuhrt werden, und 

- abgekUhltes Gas aus dem oberen Bereich des Reaktors Uber den Gasabzug (18, 
25 218) abgeleitet wird, 

dadurch gekennzeicb.net, daB das HeiBgas durch den HeiBgaseinlaBkanal in eine, 
in einer Mischkammer (12) im unteren Bereich des Reaktors uber dem HeiB- 
gaseinlaB aufrechterhaltene Wirbelschicht eingefuhrt wird, wobei das HeiBgas mit 
abgekUhlten Feststoffpartikeln in der Wirbelschicht in der Mischkammer (12) 
30 vermischt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Temperatur der 
in der Mischkammer (12, 212, 312) aufrechterhaltenen Wirbelschicht auf ein 



niedrigeres Niveau als die Temperatur des HeiBgases eingeregelt wird, das die in 
die Mischkammer eingefUhrt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Temperatur der 
in der Mischkammer (12, 212, 312) aufrechterhaltenen Wirbelschicht auf ein 
niedrigeres Niveau als die Temperatur des HeiBgases eingeregelt wird, indem 
Feststoffpartikel mit einer Temperatur unter der der Wirbelschicht in die Wirbel- 
schicht eingefUhrt werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB im Partikel- 
abscheider (17, 217) abgeschiedene Feststoffpartikel abgekUhlt und durch einen 
RUckfUhrkanal (21, 211) in die, in Verbindung mit dem HeiBgaseinlaBkanal 
angeordnete Mischkammer (12, 212, 312) zurUckfUhrt werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB ein Gasstrom aus 
dem Steigrohr (14, 214) in zumindest einen Partikelabscheider befordert wird, von 
wo abgeschiedene Feststoffpartikel Uber einen Ruckfuhrkanal zurUckgefUhrt 
werden. 

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB Feststoffpartikel aus 
dem unteren Bereich der Wirbelschicht in das HeiBgas eingefUhrt, das durch den 
HeiBgaseinlaB' durch Mittel eingefUhrt wird, die in einer Wand zwischen Brodelbett 
(1 1, 21 1, 31 1) und Mischkammer (12, 212, 312), angeordnet sind. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Mittel als Gas- 
verschluB und/oder Regelorgan fur den Feststoffpartikelstrom dienen. 

8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB Feststoffpartikel auf 
WarmeUbertragungsflachen abgekUhlt werden, die im Ruckfuhrkanal (21, 221) 
angeordnet sind. 

9. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB Feststoffpartikel auf 
WarmeUbertragungsfiachen im Brodelbett (11, 211, 311) abgekUhlt werden. 

10. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Feststoff- 
partikel enthaltende Gas auf den WarmeUbertragungsflachen des Steigrohrs 
abgekUhlt wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Feststoff- 
partikel enthaltende Gas auf den WarmeUbertragungsfl^chen der Wandkonstruktion 
der Mischkammer abgekUhlt wird. 



12. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das HeiBgas in die 
Mischkammer des Reaktors solcherart eingefuhrt, daB in der Mschkammer eine 
Wirbelschicht gebildet wird, welche Wirbelschicht eine wesentlich vertikale, iiber 
dem GaseinlaB erzeugte Stromung der Suspension aus Gas und Partikeln, und einen 
Partikelstrom umfaBt, der die Wande der Mischkammer entlang parallel dazu flieBt. 

13. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB ein Teil der im 
Partikelabscheider abgeschiedenen Feststoffpartikel zurUck zur Wirbelschicht 
geftthrt wird. 

14. Vorrichtung zur Abkuhlung von HeiBgasen in einem Reaktor (10, 210), 
versehenmit 

- einem HeiBgaseinlaBkanal, 

- einer Kammer, die ein Brodelbett (11, 211, 311) im unteren Bereich des Reaktors 
einschlieBt, 

- einer Vorabscheidekammer (30, 230) iiber dem Brodelbett, 

- Warmeubertragungsflachen (27, 227), die im Brodelbett angeordnet sind, 

- einem Steigrohr (14, 214) im mittleren Bereich, 

- einem Gasabzug (18, 218) im oberen Bereich des Reaktors, 

- zumindest einem Partikelabscheider (17, 217) und 

- zumindest einem Ruckfiihrkanal (21, 221) zur Ruckfuhrung von im Partikel- 
abscheider (17, 217) abgeschiedenen Partikeln zum unteren Bereich des Reaktors, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Reaktor ferner besteht aus 

- einer Mischkammer (12, 212), die im unteren Bereich des Reaktors uber dem 
HeiBgaseinlaBkanal angeordnet ist und eine darin aufrechterhaltene Wirbelschicht 
aufweist zur Vermischung des durch den HeiBgaseinlaBkanal eingefuhrten HeiB- 
gases mit Feststoff. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB es Mittel (28, 
328) zur Befdrderung von Feststoffpartikeln aus dem unteren Teil des Brodelbetts 
(11, 211, 311) in die Mischkammer (12, 212, 312) umfaBt. 



16. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, da6 sich der 
Querschnitt der Mischkammer (12, 212, 312) zumindest teilweise nach oben 
erweitert. 
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17. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Misch- 
kammer konisch ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadureh gekennzeichnet, daB der obere 
Bereich der mit dem Brodelbett (11) versehenen Kammer die Form eines offenen 
Behalters hat. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB das Brodelbett 
(11) in einer ringformigen Kammer angeordnet ist, die die Mischkammer 
einschlieBt. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB der Ruckfiihr- 
kanal (21) fur Feststoff einen schmalen schlitzforraigen Raum bildet. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB der Ruckfuhr- 
kanal (21) konstruktionsmSBig mit dem Steigrohr integriert ist, so daB die Steig- 
rohrwand einen Teil der'Ruckfiihrkanalwand bildet. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB der Ruckfiihr- 
kanal mit Warmeubertragungsflachen (26) versehen ist. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB der Rtickfuhr- 
kanal mit Mitteln (22, 222) zur Beforderung von Feststoff entweder in die Misch- 
kammer oder das Brodelbett versehen ist. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Misch- 
kammer (3 12) in Form rechteckig ist, in welcher Mischkammer zumindest eine der 
zwei einander gegenuberliegenden Wande von unten nach oben gesehen auswSrts 
geneigt ist, und daB das Brodelbett (311) in einer langlichen Kammer angeordnet 
ist, die einen offenen Oberteil hat, und die neben der Mischkammer angeordnet ist. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB das Brodelbett 
mit gasverstellten Mitteln (28, 228, 328) zur Beforderung von Feststoffpartikeln 
aus dem Bett durch die Offnungen in die Mischkammer versehen ist. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Wand 
zwischen Wirbelschicht und Mischkammer eine Warmeiibertragungsflache zur 
Ruckgewinnung von Warme aus den HeiBgasen umfafit. 



•:$**: sTtK? I'li'i 

»*• *•» ••• •» 

27. Vbmchtung pach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, da8 der Partikel- 
abscheider (17, 217) im oberen Bereich des Steigrohrs (14) angeordnet ist und 
durch eine gemeinsame Wand-(15)Konstruktion mit dem Steigrohr verbunden ist. 




FIG. 1 



